CASOVE & TEPLOTNI PODMINKY TEPELNE UPRAVY OBUVI ROXA
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I.R. — HEAT STACK (TEPLOVZDUSNY SYSTEM — FUKAR)

Neni nutné odstrafiovat boticky z lyZakd béhem zahfivani.

VYJMETE VSECHNY STELKY, VLOZKY A ORTOPEDICKE VLOZKY
NEZ BUDETE ZAHRIVAT BOTICKY.

NASTAVTE CAS/TEPLOTU
TEPLOTA JE NASTAVENA d
NIKDY BY NEMELA BYT VY$3i NEZ 119 °C

Nastaveni pfistroje Thermal Impressions TI-100 = nastaveni ohfevu 2
Nastaveni pfistroje Intuition = 119 °C
Rucni nastaveni ¢asu pro konkrétni konstrukci boticky.

T1 100 TEPLOVZDUSNY SYSTEM

CAS TEPELNE UPRAVY 9
BOTICKA DOBA ZAHRIVANI
I.R. Wrap 10-12 minut

l.R. Tongue 6-8 minut

I.R. Pro Tongue 6—8 minut

I.R. Insta-Wrap (Element 100) 6-8 minut

I.R. — KONVEKCNI TROUBA

Pﬁ[ED ZAHRIVANIM BOT!CEK \!YJMETE VSECHNY VLOZKY,
STELKY A ORTOPEDICKE VLOZKY (MIMO SKELET).

Velikost boty ovliviiuje dobu zahfivani
(RADA: velikost 22 vyZaduje kratSi dobu nez velikost 30).
Pro agresivnéjsi formu zahfivejte po maximalni doporucenou dobu.

- Teplota je obvykle pfednastavenana 119 °C/ 240 F.

- Tento proces musi provadén POUZE vySkolenym booffitterem.

- Sklenéna predni dvifka musi byt pfi zapnutém stroji zaviena.

- P¥i vyjimani boticek z trouby dbejte zvySené opatrnosti, protoze
mohou byt VELMI HORKE. A\

KONVEKCNi TROUBA

CAS TEPELNE UPRAVY

BOTICKA DOBA ZAHRIVANi
I.R. Wrap 6—-8 minut

I.R. Tongue 3-5 minut

l.R. Pro Tongue 3-5 minut

I.R. Insta-Wrap (Element 100) 3-5 minut

4D BIOFIT / U75 / U50 HEAT STACK (TEPLOVZDUSNY SYSTEM — FUKAR)

TEPLOTA A CAS ZAHRIVANI JSOU U VSECH MODELU VYBAVENYCH BOTICKOU U75 / U50 STEJNE.
ZAHRIVANI MODELU 4D BIOFIT/U75/U50 POMOCI PRISTROJE THERMAL IMPRESSIONS TI-100:
VYBERTE POUZE PREDNASTAVENE ZAHRIVANI 1. Pfednastaveny &as = 12 minut,

NIKDY NEPOUZIVEJTE NASTAVENI OHREVU 2. MOHLO BY DOJIT K TRVALEMU POSKOZENi BOTICKY. A\

Spolecnost Roxa nenese 7adnou odpovédnost za poSkozeni vnitini boticky zpdsobené nadmérnym teplem nebo nedodrzenim

doporucenych postupd.

Po nahrati boty nasadte zakaznikovi a s mirnym napnutim je zapnéte.

- PfestoZe je bota na dotek horka, neni to nepfijemné a nehrozi zadné fyzické nebezpedi.
- Tepelné tvarovatelné materidly se vytvaruji podle nohy a poté velmi rychle vychladnou. Po stani v botach a mirném pruZeni po dobu

5-6 minut je proces Upravy dokoncen.

-V pfipadé chyby nebo problému pfi zahfivani nebo Upravé je mozné postup zahfivani az 3x opakovat.

POZNAMKA: Spolecnost Roxa doporucuje pouzivat pouze pfistroj Thermal Impressions TI-100.
NEPOUZIVEJTE: TROUBY, HORKOVZDUSNE PISTOLE, FENY nebo TEPLOVZDUSNE SYSTEMY, které nejsou uréeny pro ¢astecné
tepelné tvarovani boticek, jako jsou Roxa U75 a U50, protoZe by mohly poskodit netvarovatelné materialy boticek. A\



CASOVE & TEPLOTNI PODMINKY TEPELNE UPRAVY OBUVI ROXA

R3/ RX / ELEMENT
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/A\ Poloha lyzakii v troubé.

FiT & /> N
KNG ROXaA BIO FIT

1. Zapnéte troubu na tvarovani bot a predehfejte ji na 115119 °C.

2. Prvni tprava: Obé boty nasadte zakaznikovi a nastavte prezky
kominu i mikroprezky podle potfeby. Po nahfati bot bude treba
prezky béhem procesu tvarovani nechat zapnuté volné na prvni
pozici.

3. V pripadé potreby pfipravte nohu s lepicimi podlozkami na
problémovych mistech (kotnik, nartni kost, nart, 6. prst). Pfes
nohu s podlozkami opatrné navieknéte lyZarskou ponozku.
POZNAMKA: abyste predesli moznému popaleni, ujistéte se,
Ze ponozka sahd na noze zakaznika vyse, nez je horni ¢ast
lyZarské boty.

4. Odstrante botiCky.
POZNAMKA: Doporucujeme tepelné tvarovat ,jazyk“ boticky
az po skeletu (pokud je to nutné). Pokud se jedna o boticky
I.R. WRAP, musi byt vytvarovany pfed tvarovanim skeletu
(viz navod na tvarovani boticek).

5. Vlozte skelety do trouby v poloze vlezZe (viz ilustrace), nastavte
¢asovac na uvedenou dobu a zacnéte ohrev (viz nize uvedena
tabulka model/Cas/teplota).

6. Po uplynuti doporucené doby si nasadte rukavice a vyjméte
skelety z trouby (Pozor: skelety jsou horké a mohou obnazenou
pokozku popalit!).

POTREBNE NASTROJE:

* Specialné navrzena konvekeni trouba na tvarovani bot

e Zaruvzdorné rukavice (dostatecné tenké, aby bylo mozné
s nimi boty upravit)

e Stfedné pevné pénové vypiné s lepici podlozkou (nemusi byt
nutné pro vSechny zékazniky)

o \lysokeé lyzai'ské podkolenky

e Chladici obklady (pro dosazeni nejlepsich vysledk)

SKELETY

15-119°C @ 115-119°C
PREDEHRATE PREDEHRATE

R3/RX SCOUT/ TRINITY / R/FIT PRO
POLYURETHANE SKELETY

/A\ Poloha lyzakii v troubé.

7. Vlozte boticky (véetné stélek) do skelet.

8. Nechte zdkaznika vstoupit do bot a jemné vytahnéte kazdou
boti¢ku nahoru pomoci zadnich vytahovacich poutek, abyste
se ujistili, Ze botiCka spravné sedi ve skeletu.

9. VoIné zapnéte prezky na prvni pozici a dbejte na to, abyste
prezky pfili§ neutahli.
POZOR: Prilisné utazeni prezek béhem této Casti procesu
procesu mize vést k poskozeni boty!

10. Prvnich 6 minut by mél zakaznik stat v pfirozené lyzarské
poloze na pevném, rovném povrchu, aniz by se lyzaiska bota
ohybala (kolena mirné pokréena a kycle predsunuté).

11. Po 6 minutach se zakaznik mliZe v pfipadé potfeby projit.
Pockejte 20 minut, dokud boty nedosahnou pokojové teploty
pred vyjmutim.

Pro urychleni procesu chlazeni pouzijte chladici obklady.

12. Pfed pouzitim boty na snéhu pockejte alespoii 3 hodiny.
BotiCky Ize vyjmout, jakmile skofepina vychladne na
pokojovou teplotu.

Sundejte ponozky a sejméte z nohy podlozky.

Oblecte si opét lyzarské ponozky a znovu si boty vyzkousejte,
abyste se ujistili, Ze vam boty pohodiné sedi.

Skelet Ize touto metodou tepelného tvarovani rozSifit az o 5 mm.

UPOZORNENI:

Roxa doporucuje pouzivat pouze troubu uréenou specialné
pro tvarovani lyzarskych bot. Idedlni teplota by méla byt

115 °C-119 °C. Vzhledem k tomu, Ze se jednotlivé pfistroje
mohou liSit, je tfeba dbat na to, abyste vzdy sledovali proces
ohfevu a podle potieby provadéli dpravy.

R/FIT / R/FIT HIKE
BIOFIT CS MODELY

fil 115-119°C
PREDEHRATE

@ 6 MINUT @ 5 MINUT

/A\ Poloha lyzakii v troubg.



